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Introducciéon

¢Por qué la Adquisicion de Datos?

‘ Las exigencias de automatizacibn en el ambito de la fabricacién
aumentan constantemente. Con el fin de aliviar de tareas el control
central son cada vez mas necesarios los sistemas descentralizados para

la obtencién y visualizacion de la informacion relativa a los ciclos de
) ) produccion.

R Para solventar esta necesidad, Davos Lab S.L.U. ha desarrollado un
sistema que ofrece a cada cliente una herramienta sencilla e intuitiva
cuyo principal objetivo es proporcionar informacién de forma mediata

| I re 19 y precisa de los procesos de mecanizado la cual sera basica para la
= 2 | | toma de decisiones.

Solo con un entendimiento integral de los procesos es posible
IMHHHH B conseguir mejorar la capacidad de nuestros sistemas productivos.

(2 gup ) La solucion ofrecida por Davos Lab S.L.U. consta de un dispositivo
:‘-—, externo de almacenamiento y procesamiento de informacién que
1/} permite la comunicacién con distintos tipos de control junto al software
necesario para la obtencion y transformacién en tiempo real de los

datos del proceso de mecanizado.
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Ventajas Ventajas de la solucion

o Visualizacién, andlisis y optimizacion de datos de proceso.
La posibilidad de recoger y visualizar una amplia variedad de

Registro datos de maquina y de los procesos de mecanizado realizados
cc()jntlnuo de en ella, permitiran analizar diversos ratios de produccion, lo
rgg%i?nc;r cual qportaré 'Ios _recursos necesarios para aplicar
Gestion de Estudio en correcciones/modificaciones en aquellos puntos que se crea
varias tiempo real: necesario con el fin de optimizar al maximo los flujos de
ey  tome vabgo.
trabajo inmediata de o Gestidn de la informacion en tiempo real.
simultaneos _ dedisiones La recopilacién de la informacién, y por lo tanto su andlisis, se
OPTIMIZACION podra realizar de forma casi instantanea lo cual permitira
DE PROCESOS tomar medidas correctivas u operativas en un menor tiempo
Conversion de B icdad de mgjprando asi ratios d.e eﬁc?encia y productividad.
tiempos de controles: o Instalacién sobre una amplia variedad de controles.
parada en Fanuc, La solucién ofrecida por Davos Lab S.L.U. puede aplicarse sobre
tu?jmpqs Heidenhain, diversos controles cubriendo asi un amplia abanico de
productivos Interfaz Siemens, ... posibilidades: Fanuc (con o sin FOCAS), Heidenhain (con o sin
configurable DNCQ), Siemens, OPC-UA por ejemplo.
e intuitiva: fin o Interfaz intuitiva y de facil manejo
de procesos La interfaz del software se disefia a medida para cada cliente.
manuales Muestra de forma intuitiva y de rapida interpretacion la

situacion en tiempo real de cada maquina sobre la planta de
produccién. Ademas ofrece un informe configurable con los
diversos valores de maquina y de produccién mas importantes
para la toma de decisiones.
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Interfaz

Fecha/hora/ de creacion del registro.

ID de la maquina.

Numero de pallet utilizado para el mecanizado.
Modo de funcionamiento de la maquina.

Estado de la maquina.

Porcentaje de avance de la maquina.

Fecha/hora, codigo y descripcion de alarmas.
Posicion mecanica de la maquina.

Contador de numero de piezas de la maquina.
Duracion del estado del registro.

Tiempos de ciclo, parada, alarma, desconectado.
Graficos con el numero de piezas fabricadas en la
ultima semana, histograma diario con el estado de
la maquina, porcentaje de tiempos en cada estado.
o Otros (segun requerimientos propios del cliente y
previo analisis)

_J_ DAVOS LAB

oM oM e e

O O OO0 OO0 00O O O ©

(*) Tanto la interfaz (en el ejemplo se trata de una posible planta de produccién) como los datos mostrados en los distintos informes pueden ser
parametrizados segun las necesidades de cada cliente.
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Informes

INFORME DETALLE ACTIVIDAD

140 MATSUURA HPLUSE30 w Mostrar dlimos: | 33 | registros Mostrar [ solo Alarmas

o Mostrar el dia: [ 22/09/2021 | Mostrar E-

[ Lectura continua -

Exportar Volver
* Tornes (Avance cabezal izquierde, Avance cabezsl derecho, Avance cargader)  Cantros (Avance rapide. Avance mecanizade. Revoludones)
data id_maching  paller  meds ante faads slarm.. alarm_massage  alarm_position cownt., cownt.. interval resdy  dewil  daul dataZ  cama¥  datad  datal  dans6 dama?
20T8-09-22 09:32:45 MATSUURA i AUTO  STOP 109,100,000 L #0691 67762 &7 -] Q00 09:33:24 -~
2028-09-22 09:32:09 MATSUURA 1 AUTD  CVCLE 10910 o L #0691 &7762 36 e Q900 09:32:48
20Z1-09-22 09:32:06 MATSUURA 1 AUTO  STOP 100,10 o 0 60691 67762 3 ] 0900 09:32:45
2021-09-22 09:30:35 MATSUURA 1 oa STOP 109.100.100 [ #06%1 67762 91 o o800 093105
2021-09-22 09:30:32 MATSUURA 1 100 ALARM 109.100.200 301 (%) SOBREREC.., X-B39.75v-400.45Z-0.28270 #0691 67762 3 o Q800 09:31:12
2021-08-22 09:30:29 MATSUURA 1 oG STOP 100.100.100 [ #0061 67762 3 o o800  05:31:09
2021-09-22 09:30:26 MATSUURA 1 ECIT STOP L #0691 67762 3 ] o800  0%:31:06
2021-09-22 09:30:20 MATSUURA 1 AUTO  STOP 0 60691 67762 & ] 0900 09:31:00
2021-08-22 09:30:17 MATSUURA 1 AUTO  CVCLE [ #0691 &7762 3 o o001 09:30:37
2021-09-22 09:29:59 MATSUURA 1 AUTOD  STOP L #0691 67762 18 e Q800 09:30:3%9
20210922 09:27:13 MATSUURA 1 AUTO  STOP 0 BOEFL  6TTET 166 ] 0900 09:235:30
20Ti-09-22 092502 MATSUURA i AUTO  STOP [ #0691 ETTEL 113 -] o800 05:23:30
2021-09-22 09:24:30 MATEUURA 1 AUTD  CVCLE [ #0691 67761 42 o Q001 09:25:08
20Z1-09-22 0%:24:18 MATSUURA 1 EDIT STOP 0 60691 67761 12 o 0900 09:24:56
2021-09-22 09:23:27 MATSUURA 1 Jog STOP L #06%1 67761 351 e o800 09:23:28
2021-09-22 09:22:51 MATEUURA 1 plelc) sTOP 9 #0691 67760 23 o Q800 09:21:28
2021-08-22 09:22:48 MATSUURA 1 plelc] STOR 301 [x)= SOBREREC... 60691 67760 3 o 0800  089:23:25
2021-09-22 09:22:42 MATSUURA 1 AUTOD  STOP L #06%1 &7760 & e 0800  0%:23:19
20210922 09:22:36 MATSUURA 1 AUTO  CVCLE [ 60691 &7760 & o 09001 09:23:16
2021-09-22 09:22:33 MATSUURA 1 AUTO  STOP [ B/06S1 &77ED 3 o o800  09:2313
2021-09-22 09:22:24 MATEUURA 1 AUTD  CVCLE L #0691 67760 9 ] Q00 09:23i04
20Z1=09+22 0%22:15 MATSUURA 1 AUTO  STOR 0 60691 67760 9 o 0900 09:22:32
2021-0%-22 09:21:59 MATSUURA 1 AUTO  CVCLE 0 [ 60691 67760 16 -] 300 O%ILIT
2021-09-22 09:21:56 MATEUURA 1 AUTO  STOP 109,100,200 [ 60691  &77E0 o o901 09:22:34
20Z1=09+22 09:19:59 MATSUURA I AUTO STOP 100.100.100 [ 60691 67760 117 o o801 09:20:25
2021-09-22 09:19:47 MATEUURA 2 AUTO  STOP 104,100,100 L #06%1 &7760 12 e %01 0%:20:25
2021-09-22 09:19:44 MATEUURA 2 AUTO  CVCLE 109,100,100 [ 60691 &7760 3 o Q2002 09:20:22
2021-08-22 09:09:58 MATSUURA X AUTO  CVCLE A 100 [ &O6S0  &7758 385 o o801 0%:1du3B
2021-09-22 09:00:20 MATSUURA 2 AUTO CVCLE 0 [ 60690 &7759% 579 e %01 0%:00:38
2021=09+22 08:59:59 MATEUURA 2 AUTO  CVCLE o [ B0ES0 67758 10 o o901 09:00:38
2021-0%-22 08:56:43 MATSUURA I AUTO  CVCLE o [ 60690 &7738 196 e o001 08:37:23
2021-09-22 08:56:27 MATEUURA 2 AUTO  STOP 104,100,100 L E0690 &7738 & -] O002 08:37:17
2021=09+22 08:36:34 MATSUURA 1 AUTO  STOP 100,100,100 [ BO6E9 &773T 2 o 0900 08:57:114
2021-0%-22 08:56:31 MATSUURA 1 EDIT STOP 104.100.100 [ 60689 &7737 3 -] o300  08:37.:08
2021-09-22 08:55:18 MATEUURA 1 AUTO  STOP 100,100,100 [ G06ED 7737 73 o 0900  OB:S0i39
2021-08-22 08:49:58 MATSUURA 1 AUTO  STOP 104.100.100 [ BOGED &T736 309 o OB00  O@dduidl
2021-09-22 08:39:58 MATSUURA 1 AUTO  STOP 104.100.100 [ B068% 87736 600 -] G300  08:30:38
2021-09-22 08:29:58 MATEUURA 1 AUTO  STOP 100,100,100 [ E0GED &7736 00 o C900 083038
2021-0%9-22 08:19:58 MATSUURA 1 AUTO  STOP 106.100.100 [ BOGED &T736 60D o 0800 OB 1dudd
2021-09-22 08:09:58 MATEUURA 1 AUTO  STOP 104,100,100 [ GO6ED &7736 SO0 -] O900  08:00:37
2021=09-22 08:100:04 MATEUURA 1 AUTO  STOP 100,100,100 [ EOEED 67756 3504 o 0900 O8:00:37
2021-0%-22 08:00:01 MATSUURA 1 AUTO  STOP [ 60689 &7736 3 -] o300  08:00:37
2021-09-22 0715441 MATEUURA 1 AUTO  STOP [ E06ED &7733 19 -] o300 O07:33.18
2021-09+22 07130043 MATSUURA 1 AUTO  CVCLE " [ G0GBR &7734 238 o 0900 07:30:38
2021-09-22 07:149:58 MATSUURA 1 AUTO CVCLE A 100 [ B06BB 87733 234 -] O3001 07:45:.28
2021-09-22 07 144:50 MATEUURA 1 AUTO  CVCLE 100,100,100 [ E0GEE &7733 208 o O2001L 074328
20210822 OF 1ded 1dT MATSUURA 1 AUTO  ETOP 106,160.100 [ B0GEE 47733 3 =] o801 0743423
2021-09-22 0F 14444 MATSUURA 2 AUTO  STOPR 100.100.100 [ S0688 £7733 23 =] o301 074322
2021-09-22 07 18441 MATSUURA 2 AUTO  RESET 100,100,100 [ £068E £77353 2 o 09002 07:43:119
20210823 OF 1ded: 38 MATSUURA I AUTO  CVCLE 106.160.108 [ BOGEE &7733 3 =] 08002 0743118 ot

< >
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INFORME DETALLE ESTADO

) a

Maquina:

159 MAKING ASONX

Maquina Fecha
159 2021~
159 2021-
159 2021-
159 2021-
159 2021-
159 2021-
159 2021-
159 2021~
159 2021-
159 2021-
159 2021-
159 2021-
159 2021-
159 2021-
159 2021~
159 2021-
159 2021-
159 2021-
159 2021-
159 ] 2021-
159 ] 2021-
159 2021-
159 2021-
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09-01
09-02
09-03
09-04
09-05
09-06
08-07
09-08
09-09
09-10
09-11
09-12
09-13
09-14
09-15
09-16
09-17
09-18
09-19
09-20
08-21
09-22
09-23

Fecha desde:

1/09/2021

Fecha hasta: Formato
: O en minutos
23/09/2021 | | .. @ .h .min

Todos los derechos

Mastrar

Ciclo
8h 36min
9h SE8min
10h 34min
12h 46min
13h 16min
3h 46min
0h 36min
20h 35min
19h 44min
19h S0min
19h 25min
20h 20min
11h 58min
0h 43min
20h 42min
19h 55min
20h 33min
19h 42min
11h 4min
4h 51min
0h 48min
20h 58min
8h 49min
TOTAL 299h 40min

Parada
8h 32min
12h 49min
4h 44min
3h 21min
2h 52min
1h 17min
0h 8min
3h 14min
4h 14min
4h 8min
4h 29min
3h 42min
0h 55min
0h 32min
3h 17min
4h 3min
3h 31min
4h 1min
1h 49min
1h 1min
0h Z1min
2h 57min
1h 30min
77h 41min

Alarma
0h 12min
oh Omin
Oh 11min
Oh 3min
Oh 2min
0h 2min
0h 2min
0h 3min
0oh 1min
Oh Omin
Oh 3min
Oh Omin
Oh Omin
0h 2min
0h Omin
0h Omin
oh Omin
Oh Omin
Oh 1min
Oh Smin
0h 2min
0Oh 1min
0h Omin
0h 59min

Exportar Violver
Descon. Total
6h 45min 24h émin
1h 3min 23h S3min
8h 35min 24h 6min
7h 41min 23h 53min
7h 48min 24h Omin
18h 52min 24h Omin
23h 17min 24h 4min
0h 1min 23h 55min
0h Omin 24h Omin
0h Omin 23h S9min
0h 2min 24h Omin
0Oh Omin 24h 3min
11h 1min 23h Semin
22h 41min 23h 58min
0h Omin 24h Omin
0h 1min 24h Omin
0h 3min 24h 8min
0h &min 23h S50min
11h 11min 24h emin
18h Omin 24h Omin
22h 40min 23h 53min
0h 3min 24h 1min
0h 1min 10h 20min
160h Omin 538h 21min
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Informes

INFORME DETALLE MAQUINA(*)

- MATSUURA
w - HPLUS630 6PC g

Referencia: 170, IP:192.168.1,153, Por:8193, Control:FANUC

Sabr
Fecha/Hora: Pallet: Modo: Estado: Avances: Contador: Actualizar
(2021-00-2217:00:19 ) (5 ) auto ) [ cvcie ) (100,100,100 ) [ 91013 |
2021-09-22 17:00:16 5 AUTO STOR 100,100,100 91013
2021-09-22 17:00i04 4 AUTO CYCLE 100.100.100 91013
22/03/2021 [ For |
|| I | I I ] I I |l I I 1 I | 1 |I ||| |. I | I - l 1 1 ] 1 | ] 1
0:00 3:00 6200 9:00 12:00 15:00 18:00 2100 24:00
[ [re—— panda  [[rame Pausets Rt Desconecisds

Estado diario de la mdquina

‘ ——— SR 1%

Nimero de piezas fabricadas

160
140
120
100
80
&0
40
20

DESCOMNECTBS 7% ————
o o 4] Al o 4 o) 4]
W G G o o S e

(*) La aplicacién permite generar un informe global con el detalle de cada una de las maquinas en formato PDF para grabar en local o enviar por mail
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El software para la adquisicién de datos ha sido disefiado para operar sobre distintos controles:

. = Con opuon de FOCAS
FANUC (con o sin FOCAS) Sin opcién de FOCAS (Necesaria andlisis in situ)

= Con opcién DNC

= Sin opcion DNC (Necesario andlisis in situ)

« Con servidor OPC-UA

= Sin servidor OPC-UA (Dispositivo externo necesario)

HEIDENHAIN (con o sin DNC)
SIEMENS

OTROS = Bajo peticion y analisis de las distintas opciones de desarrollo.
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Planificacion

Plan de trabajo
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Los honorarios profesionales correspondientes a nuestra participacion en este proyecto se calculan en base a las horas dedicadas por
nuestros profesionales, valoradas a sus tarifas respectivas, que dependen de su capacidad y experiencia.
Oferta incluye hardware y software pack Industria 4.0:

PC Industrial con procesador Intel i5

Windows 10Pro

Instalacion BBDD PostgresSQL

Software para recogida de datos y drivers para 1 maquina para FANUC controles serie 0iMD o posterior, serie 30i o similar

Aplicacion estandar para visualizar los datos recogidos

Se seguira el siguiente esquema de facturacion:

30 % del importe de nuestros servicios con el inicio del proyecto.

70 % con la puesta en marcha en productivo.

A continuacion se enumeran algunas condiciones econdmicas adicionales:

o Las facturas de nuestros honorarios se veran incrementadas por el IVA asi como cualquier otro impuesto que grave la
prestacion de los servicios.

o Los gastos de dietas, alojamiento y viajes en que pueda incurrirse se facturaran adicionalmente a lo que corresponda por los

honorarios de los servicios prestados. Estos gastos estaran debidamente justificados. No obstante, si su organizacion lo

considera oportuno, puede encargarse de las gestiones necesarias (solicitud de billetes, reservas, etc.) y abonar directamente

conceptos por desplazamiento (billetes de transporte, hotel, comida, etc.). No se consideraran gastos para todos los trabajos

que se lleven a cabo en la Comunidad de Madrid.

Las facturas se pagaran mediante transferencia dentro de los 30 dias siguientes a la fecha de emision de las mismas.

Si por motivos ajenos al control de Davos Lab S.L.U. se produjera algun cambio en la duracién del proyecto, los honorarios

serian revisados y actualizados de comun acuerdo con el cliente.

Propuesta de colaboracién profesional Todos los derechos
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